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Technische Daten + +

Laser:

- Diodengepumpter gepulster Laser 40 Watt

- Hoher energetischer und optischer Wirkungsgrad
- Kein externer Kiihlkreislauf notwendig

- Maximale Flexibilitat

- Hohe Lebensdauer (> 10.000 Std.)

RayRobot®

Strahlablenkung:

- Galvanometerspiegeleinheit frei im Raum
positionierbar

- Punktgenaue Synchronisation zwischen
Spiegelposition und Laserpuls

- Schreibgeschwindigkeit: > 1000 Zeichen/Sekunde

- Genauigkeit bis 10K .

RayRobot® — der Universelle
Bearbeitung:
- Dauerhafte Markierung ohne Farbauftrag

- Datenformat kompatibel zu jedem Grafikprogramm ++ PLUSS Position der Beschriftung durch frei im
- Tiefengravur und 3D-Bearbeitung Raum beweglichen Spiegel-Scankopf
- Verbindung und Datenaustausch zu externen mit hochprizisem Sechs-Achsen-Roboter

Systemen (Datenbank, SPS, Werkzeugmaschinen) 4 PLUSS Zuginglichkeit des Beladeraumes von

Flexibilitat: 4 Seiten ermdglicht Beladung von oben
- Beschriftungskopf an einem frei programmierbaren ++ PLUSS Roboter kann parallel Beladeaufgaben

Manipulator (Sechs-Achsen-Roboter) iibernehmen 3
- Beschriftungsposition frei im Raum positionierbar g
- Markieren auch auf Freiformflachen moglich ++ PLUSS Die kompakte Losung fiir integrierte E
- GroBer Arbeitsraum zur flexiblen Bauteilbearbeitung Automation g

- Roter Doppelpilotlaserstrahl zur schnellen
Fokuseinstellung auf der Werkstlickoberflache

Ergonomie:

- Automatische Kombihaube fiir groBziigige
Zuganglichkeit von 4 Seiten

- Beladung von schweren Teilen durch Kran maglich

- Laserklasse 1

- Integrierter PC mit Windows® XP Betriebssystem

- Intuitive Benutzeroberflache dhnlich
Officeanwendungen

Abmessungen:

- Platzbedarf: <4 m?

- MaBe: B: 1180 mm, T: 1680 mm, H: 1950 mm
- Gewicht: <600 kg

- Bearbeitungsraum: bis 600 x 600 x 600 mm

Erweiterungsmoglichkeiten:

- Diodengepulster Laser bis 80 Watt

- CW-Laser bis 500 Watt

- Sonderoptiken zum Schneiden und Schweien LASERPLUSS AG

- Modulare Anpassung an BandstraRen und
Bearbeitungszentren

- 3D-Bearbeitung und Formabtrag

- Weitere Zusatz-Achsen

- Stapelmagazine fiir Palettenbearbeitung

- Auftragsverwaltung mit Datenbankanbindung

- Angepasste MMI fiir Sonderaufgaben

- Bildverarbeitung fiir Onlinebeobachtung oder info@laserplussag.de
Bauteilerkennung www.laserplussag.de

Hauptstralle 279A

D-55743 Idar-Oberstein

Telefon +49 (0)6781 98 66 4-0
Telefax +49 (0)6781 98 66 4-99





